ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Robotické pracovisteé
Oro vyrobu a ndsledné findlni

zpracovani hlinikovych pouzder

:)) Text a foto Jakub KAUFMAN, PROFIKA s.r.o.

Soucasti robotického pracovisté je CNC soustruz-
nicky stroj Hyundai Wia L230A s podavacem na
3m dlouhé tyCe, robot Fanuc, mérici a vystupni
periféerie. Celé pracovisté je univerzalné navrzeno
tak, aby bylo mozné vyrabét dva druhy pouzder,
s riznymi rozméry s minimalnim ¢asem preseri-
zeni, které probiha v radu minut.

Vzhledem k tomu, Ze zdkaznik vyrébi dily pro automotive, byl vyvijen
obrovsky tlak na takt stroje a nésledné zpracovani dild. Pro urychleni
procesu vynddni obrobku ze stroje, byla vyvinuta vyhazovaci jednot-
ka, kterd vyveze obrobek z obrébéciho prostoru bez nutnosti ote-
viréni dvefi nebo prerueni vyrobniho programu stroje. Vyhazovaci
jednotka obrobek propléchne, vzduchem kompletné ocisti vnéjsi i vni-
tini povrch pouzdra a ndsledné zméfi délku obrobku. Po vyhodnoce-
ni délky kusu jednotka sama separuje OK a NOK obrobky. Sou&asti
vyhazovaci jednotky je i zdsobnik s oddélovadem na 3ks.

Robot je opatfen tfemi 3-&elisfovymi uchopovadi. Po nabrani 3 kusd
obrobkd robot odjehli a zagisti &elni plochu pouzder, které mohou mit
stopu po upichnuti. Pouzdra jsou opracovdny tak, aby spliiovali poza-
davky zdkaznika s ohledem na drsnost povrchu.
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0od prodeje k vlastni vyrobé
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vyrobu kompletnich robotizovanych pracovis.

Konstruuje, vyrébi a dodéva kompletni robotizované pracoviste,
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presne dle pozadavkd zakaznikd.

Ndsledné jsou viechny ffi pouzdra najednou omyty v horké vodé
s odmasténim s fizenou cirkulaci. Obrobky jsou ddle sudeny pomoci
kruhového vzduchového noze zvenku i zevnitf. Hotové, zkontrolo-
vané, umyté a suché dily jsou ndsledné odloZeny na vyb&hovy stil
a automaticky vyvezeny mimo pracovni prostor, kde si je jiz odebird
obsluha. Cely proces zadisténi cel, myti, sueni a odloZeni probihd
v prekrytém E&ase, kdy stroj nepfetrzité vyrdbi dalsi kusy.

Vzhledem k tomu, Ze i podavaé tyéi je vybaven automatickym zdsob-
nikem, je celé pracoviité schopno nepfetrzité, bez zasahu &lovéka,
pracovat minimdlné ffi hodiny. Ndsledné je nutné odebrat hotové ob-
robky z vyb&hového stolu a doplnit zasobnik ty&i.
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Sestava robotického pracovisté

Vstup polotovaru:
Polotovary ve formé ty¢i jsou automaticky zaklddény do CNC soustruznického stroje

Hyundai Wia L230A.

Vyhazovac kust:

Automatické vyhazovani obrobenych kust ze stroje spole&né s jejich mytim, susenim,
méfenim a separaci OK/NOK na zdkladé délky. Souéésti vyhazovaci jednotky je
i zdsobnik s oddé&lovadem pro ffi kusy, které nésledné nabird robot.

Periférie robota:
Z&kladovy podstavec, pro stabilni a opakovatelné uchyceni robota do kinematicky
nejvyhodné&jii polohy pro obsluhu stroje a periférii.

Efektor robota:
PIn& ocidleny efektor s tremi 3-Celistovymi chapadly. Efektor je dovybaven i pfidavny-
mi ofuky, pro moZnost automatického oéisténi dosedacich ploch.

Myti obrobkii:
Myci nddrz je vybavena automatickou cirkulaci kapaliny tak, aby kapalina v nddobé
byla vzdy horké a bez neistot. Kontrolovéna je i hladina kapaliny v nddobég.

Suseni obrobku:
Omyté obrobky jsou sudeny vzduchovymi noZi zvenéi a zdrovef i zevnitf. Obrobek
ie tak dokonale ¢isty.

Oploceni:
Cely pracovni prostor robota a jeho periférii je oplocen hlinikovymi profily s vyplni
ze svafovaného pletiva. Dvefe jsou osazeny bezpeé&nostnimi prvky s RFID &ipem.

Vystup hotovych obrobku:

FindIn& dokonceng, &isté a suché obrobky robot pfesouvd na vybéhovy stil, ktery
automaticky presune obrobky mimo pracovni prostor robota, kde je obsluha mize
odebrat a balit. Sou&dsti vybéhového stolu je i skluz pro kontrolni kusy, které si mize
technik vyvolat, tak aby mohl zkontrolovat obrobky v prib&hu vyroby. ()
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